THERM RILL"

M ADE |IN GERMANY

Vyroba zavitli procesem tepelného tvareni




Tak jednoduché - tak genialni!

0+0=-0

Kombinaci vrtani a tvareni za pouziti
»termovrtak(“ se vytvofi pfesny otvor bez
vrtani a nadbytecny material se pouzije pro
vytvoreni lemu otvoru — zcela bez pfidani
dalSich materiald! V misté takto vzniklého

<+ - zesileni lze pak vyfezat azZ tfikrat vice zavi-

| | tl, neZ v plvodnim materialu. Ziskame tak
] velmi stabilni Sroubovy spoj vyhovujici vy-
v sokym poZadavkdm na kvalitu a pevnost.

Technologie tepelného tvareni otvord se
- podoba béZznému vrtani. Plsobenim rota-
Beztfiskové ce, tlaku a specialni geometrie karbidového

tvéfeni pomoci Z\i:ﬁ Beip‘ff"y nastroje vznika dostate¢né teplo k tomu,
tfeciho tepla po) aby material okolo vrtaku zméknul a stal se
tvarnym.

Prace s thermdrill je velmi jednoducha, staci jen kratké predvedeni a miZete jej pouzivat!

Ztrojnasobeni sily materialu

Postupem THERMDRILL® |ze z dostupného materialu ve dvou pracovnich krocich beztfisko-
vé vytvofit stabilni zavitové pouzdro!

Vysoka spolehlivost

Bezpecna pevnost Nejvyssi zatizitelnost

® 4 — 5 nosnych chod( zavitu e Taznda sila 27 kN (M8)

® 100% bezpecny proti otoceni, i u kulatych ~ ® Moment pretoceni 28 Nm (M8)
profill

e pfi tahu, tlaku a vibracich



1. Témér na vSech sloupovych a stolnich
vrtackach

Mnohostranné vyuzitelné
4

2. Vobrabécich centrech

3. M3 aZ M2o, trubkovy zavit a specialni
velikosti

4. V kulatych, ctverhrannych a dutych
profilech

5. V oceli, uSlechtilé oceli, médi, mosazi,
hliniku, zvlaStnich slitinach a mnoha
dal3ich materialech

Jedna technologie — pét typickych aplikaci

Sroubové spoje
Nejbéznéjsi aplikaci jsou zavitové spoje

pro Srouby, trysky apod.
Pfi tvareni dojde k vysokému zhutnéni
materidlu = vysokd pevnost zdvitu.

LoZiska / fitinky

Kvili Gspordm a snizovani hmotnosti

se pouzivaji tenké materialy. Dva otvory
proti sobé vytvofi zakladnu pro jakykoliv
typ loZiska nebo fitinky.

RozSiteni trubek
Rozsiteni koncti trubek hlavné pro zasou-
vaci a pajené trubkové spoje.

Pajené a svarované spoje
VEtsi stycnd plocha a presnéjsi vedeni
pajené (svafované) soucasti.

Vhodné pro vysokou teplotni zatéz.

Samorezné Srouby

Se samoieznymi Srouby vyuZijete plné
vyhod této technologie, navic bez
nutnosti fezani zavitd.
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MADE IN GERMANY



Kompletni sortiment Thermdrill »

MADE IN GERMANY

Thermdrill® nastroj 8544038 G3/8"kratky 8544038L  G3/8”dlouhy 15,9/16,0

8544012 G1/2"krétky ~ 8544012 G1/2" dlouhy 19,9/20,0
P¥i objedndvce je nutné specifikovat, zda si pfejete nastroj 8544034 G3/4"kratky  8544034L  G3/4" dlouhy 25,4/25,5
kratky nebo dlouhy. Thermdrill® FORM specialni - nastroje pro presné otvory, odstup-
[l [[ novani po o, mm (na objednavku).
> Sada ,Form“ ' k. 8547020(L)-029(L) Nastroj2,0 —2,9 mm 2,029
nastrolvok(’)lo otvoruxytvarule o 8547030(L)-039(L) Nastroj 3,0 —3,9mm 3,0-39
z vytlaceného materialu lem =
8547040(L)-049(L) Nastroj 4,0 — 4,9 mm 4,0-4,9
> Sada ,,Cut“ Ii ? 8547050(L)-059(L) Néstroj 5,0 - 5,9 mm 50-59
otvor bez lemu — pfebytecny F 8547060(L)-069(L) Nastroj 6,0 — 6,9 mm 6,0-6,9
material je odstranén, vysledkem & i 8547070(L)-079(L) Nastroj7,0 - 7,9 mm 7,0-7,9
je zarovnany povrch. ] 8547080(L)-089(L) Nastroj 8,0 — 8,9 mm 8,0-89
8547090(L)-099(L) Néstroj9,0—9,9 mm 90-99
Dodavame viechny standardni velikosti zavitt: M3 — M2o, 8s47100(L)-1rofl) Nastroj10,0 = 11,0 mm 10,0-1,0
g* — 15, 85471m(L)-m9(L) Nastroj11,1—11,9 mm 1,1-11,9
8547120(L)-129(L) Nastroj 12,0 —12,9 mm 12,0-12,9
Dal3i rozméry, (napf. jemné metrické) na vyzadani. 8547130(L)-139(L) Nastroj 13,0 - 13,9 mm 13,0-13,9
8547140(L)-149(L) Nastroj 14,0 —14,9 mm 14,0-14,9
0Obj. ¢islo Velikost 0Obj. ¢islo Velikost Velikost otvoru Thermdrill® CUT specialni — nastroje pro piesné otvory,
8541003 M3kratky  8541003L M3 dlouhy 2,7mm odstuprnovani po 0,1 mm (na objednavku).
8541004 Mgkratky  8541004L  Ma4dlouhy 3,7 mm 8548020(L)-029(L) Nastroj2,0 - 2,9 mm 2,0-2,9
8541005 Mskratky 85410051 M5 dlouhy 4,5mm 8548030(L)-039(L) Nastroj 3,0 —3,9mm 3,0-3,9
8541006 M6 kratky  8541006L M6 dlouhy 5,4mm 8548040(L)-049(L) Néstroj 4,0 — 4,9 mm 4,0-4,9
8541008 M8 kratky  8541008L M8 dlouhy 73/7,4mm 8548050(L)-059(L) Nastroj 5,0 — 5,9 mm 50-59
8541010 M1okratky  8541010L M0 dlouhy 9,2/93mm 8548060(L)-069(L) Nastroj 6,0 - 6,9 mm 6,0-6,9
8541012 M12kratky  8541012L M2 dlouhy 10,9/11,0mm 8548070(L)-079(L) Néstroj7,0 - 7,9 mm 7,0-7.9
8541014 Magkratky 8541004l M1gdlouhy 13,0/13,1mm 8548080(L)-089(L) Néstroj 8,0 — 8,9 mm 8,0-89
8541016 M6 kratky 85410161 M16 dlouhy 14,8/14,9 mm 8548090(L)-099(L) Nastroj 9,0 — 9,9 mm 9,0-9,9
8541018 M18kratky ~ 8541018L M18 dlouhy 16,7/16,8 mm 8548100(L)-110(L) Nastroj 10,0 — 11,0 mm 10,0-11,0
8541020 M20 kratky 85410201 M 20 dlouhy 18,7/18,8 mm 8548111(L)-119(L) Nastroj11,1— 11,9 mm 1n1-19
8548120(L)-129(L) Néstroj 12,0 — 12,9 mm 12,0-12,9
8542003 M 3 krétky 8542003 M3 dlouhy 2,7 8548130(L)-139(L) Nastroj 13,0 — 13,9 mm 13,0-13,9
8542004 Mgkratky ~ 8542004L  Mg4dlouhy 3,7 8548140(L)-149(L) Nastroj 14,0 — 14,9 mm 14,0-14,9
8542005 M 5 kratky 8542005 M5 dlouhy 4,5 8548150(L)-160(L) Nastroj 15,0 —16 mm 15,0-16,0
8542006 M 6 kratky 85420061 M6 dlouhy 54
8542008 M8kritkj  8542008L M8 dlouhy 7374
8542010 M1okrétky ~ 8542010L M0 dlouhy 9,2/9,3 e -
8542012 Ma2krdtky 8542012l M 12 dlouhy 10,9/11,0 —
8542014 Magkratky ~ 8542014L M4 dlouhy 13,0/13,1
8542016 M6 kratky 85420161 M16 dlouhy 14,8/14,9
8542018 M8 kratky  8542018L M18 dlouhy 16,7/16,8 8571003 M3xo,5
8542020 M2okratky 85420201 M 20 dlouhy 18,7/18,8 8571004 M4xo0,7
8543018 G1/8"kratky ~ 8543018L G1/8" dlouhy 9,2/9,3 8571006 Mé6x1,0 = g
8543014 G1/4" krétky = 8543014L G1/4" dlouhy 12,4/12,5 8571008 M8x1,25 E‘ -é
8543038 G3/8"kratky  8543038L G3/8” dlouhy 15,9/16,0 8571010 M10x1,5 ;é' =
8543012 G1/2"krétky ~ 8543012L G1/2" dlouhy 19,9/20,0 8571012 M12x1,75 ;5 %
8543034 G3/4"kratky ~ 8543034L G3/4" dlouhy 25,4/25,5 8571014 M14x2,0 = E
8544018 G1/8”kratky  8544018L G1/8” dlouhy 9,2/9,3 8571018 M18x2,5

8544014 G1/4" krétky = 8544014L G1/4" dlouhy 12,4/12,5 8571020 M20x2,5




MADE IN GERMANY
Aktualni ceny na www.thermdrill.cz

Zavitniky palcové Sady - nastroj + zdvitnik palcovy

8572018 G1/8" = g 8511018 G1/8“form  85m018L G1/8“formdl.
8572014 G1/4" E’" -E 8511014 G1/4"form  8sm014L G1/4" formdl. . b
8572038 G3/8" E 2 8511038 G3/8"form  8511038L G3/8" formdl. =
8572012 G1/2” g % 8511012 G1/2“form  8smonal G1/2"formdl. § E
8572034 G3/4" = 8521018 G1/8“cut  8521018L G1/8" cutdl. ,—S %
8521014 G1/4" cut 85210141 G1/4" cutdl. E §
8573041 MF4x0,5 8521038 G3/8" cut 8521038L G3/8" cutdl.
8573051 MF5xo0,5 8521012 G1/2" cut 85210121 G1/2” cutdl.
8573061 MF 6x 0,75 = g Upinace, klestiny, upinaci trny, redukee. ..
8573062 MF6xo0,5 &E: -é
8573081 MF8x1 =
8573082 MF8x 0,75 g s
8573101 MF 10 x1,25 = §
8573102 MF10x1
8573121 MF12x1,5
8573122 MF12x1
< U.
8573161 MF16 x1,5 < =
8573181 MF18x1,5 g E Kot s Es s i g
iR MF18x1 '_S g 8561075 es. upina¢ MK2/! 2551.:‘ ad. @ 85 mm
8573201 MF20%1,5 £ £ 8561120 KI. up. MK3/ER 32 s chladi¢em @ 85 mm
R MF 20 %1 = 8551006 Klestina ER25/6 mm
SADA NASTROJU THERMDRILL obsahuje S5 ON e UnalF 2 s
nastroj pro tvafeni otvord 8551012 Klestina ER 25/12 mm
a zavitnik odpovidajici velikosti. 8551014 Klestina ER25/14 mm = g
’ 8551016 Klestina ER 25/16 mm g’,‘ -é
8550006 Klestina ER 32/ 6 mm =
i 8550008 Klestina ER32/8 mm _;5 %
8510003 M3 kratky 8510003L M3 dlouhy 8550012 KlestinaER32/12mm
8510004 Makratky  8s10004L  M4dlouhy 8550014 Klestina ER32/14 mm
8510005 Mskrtky  851000sL  Msdlouhy 8550016 Klestina ER32/16 mm
8510006 M6 kratky  8510006L M6 dlouhy = g 8550018 Klestina ER 32/18 mm
8510008 M8kratky  8510008L M8 dlouhy g -E 8550020 Klestina ER32/20 mm
8510010 M1okratky  8si00t0L  M1odlouhy = 8 8562001 Hakovy kli¢
8510012 Ma2krdtky  8s10012L M 12 dlouhy g é
8510014 Magkratky ~ 8510014L M4 dlouhy = &
8510016 M16 krétky 85100161 M16 dlouhy
8510018 M18kratky  8510018L M18 dlouhy
8510020 M2okrétky  8510020L M 20 dlouhy
8520003 M 3 krétky 85200031 M3 dlouhy
8520004 M 4 krétky 8520004L M 4 dlouhy
8520005 M5 kratky 85200051 M5 dlouhy
8520006 Mekratky 8520006 M6 dlouhy =8 8563001 Pasta pro Thermdrill 100 g
8520008 M8kratky  8520008L M 8dlouhy s é 8563002 Pasta pro Thermdrill 1000 g .
8520010 M1okratky  8520010L M0 dlouhy E s 8563003 Stétec pro aplikaci pasty E %
8520012 M12kratkj 852002l M12dlouhy 2 ‘é 8563004 Kapalina1l g E
8520014 Mg krdtky  8520014L M4 dlouhy = = 8563005 Kapalinas| g g
8520016 M16 krétky 85200161 M16 dlouhy 8563006 Rezny olej 100 ml £ E
8520018 M18kritky 85200181 M18 dlouhy 8563007 Rezny olej1000 ml
8520020 M2okrétky  8520020L M 20 dlouhy 8563008 Stétecpro aplikaci oleje




Doporucené otacky »

MADE IN GERMANY

v zavislosti na zavitu, velikosti otvoru a tloustce materialu

Maximalni doporucena Rozméry
tloustka materialu [mm] [mm]

Doporucené otacky
[ot./min]

N
£ FORM Pracovni Tvaieni otvord
© délka
©
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N > kratky  dlouhy  kratky  dlouhy a kratky  dlouhy ~ Minimdlni  Optimdlni = N
M3 2,7 15 2,0 15 3,0 6,0 6,4 76 2600 3000 4000 1350
M4 3,7 15 25 2,0 4,0 6,0 76 10,1 2300 2600 3800 1000
M5 45 2,0 30 3,0 45 6,0 91 12,0 2200 2500 3700 800
M6 54 2,0 35 3,0 5,0 6,0 10,1 14,4 2000 2400 3600 650
M8 74 2,5 4,0 4,0 6,0 8,0 13,5 18,2 1600 2200 3200 500
M10 93 2,5 45 4,0 6,5 10,0 16,2 20,7 1500 2000 3000 400
M12 1,0 3,0 50 4,5 70 12,0 19,3 25,8 1400 1800 2800 350
M4 13,0 3,0 50 4,5 70 14,0 22,7 315 1400 1600 2500 250
M16 14,9 3,5 6,0 50 8,0 16,0 26,2 35,7 1200 1400 2200 250
M8 16,8 3,5 6,0 50 8,0 18,0 29,4 39,5 1100 1300 2000 230
M20 18,8 4,0 8,0 6,0 10,0 20,0 331 43,4 1000 1200 1900 200
1/8" 93 2,5 45 4,0 6,5 10,0 16,2 20,7 1500 2000 3000 400
/4" 12,5 2,5 5,0 4,0 70 14,0 213 26,4 1400 1600 2600 350
3/8" 16,0 2,5 5,0 4,0 70 16,0 27,0 31,0 1200 1400 2200 300
172" 20,0 2,5 5,0 4,0 70 18,0 - 36,3 1000 1200 1800 250
34 255 2,5 50 4,0 70 20,0 - 83,6 900 1000 1600 200
1 32,1 2,5 50 4,0 70 20,0 - 523 900 1000 1500 150




Priivodce vybérem jednotlivych soucasti

MADE IN GERMANY

systému Thermdrill (pro nejpouzivanéjsi zavity M3 az M10)

1. Vyberte upinac klestiny s chladicem dle typu vrtacky

pro klestiny ER 25

M3, M4, M5, M6

ER25/6 mm

7

kratky

7

Upina¢ MK2 s chladi¢em @ 85 mm

M8

&

ER25/8 mm

r

dlouhy

ER25/10 mm
“(‘W‘

Upinac MK3 s chladicem @ 85 mm

pro klestiny ER 32

M3, M4, M5, M6

ER32/6 mm

3. Vyberte zpusob zakonceni tvareného otvoru

T

kratky

"

ER32/8mm

r

4. Vyberte délku tvareciho nastroje

dlouhy

ER32/10 mm

il

:
]




Vyhodna cena startovacich sad pro vsechny velikosti

Startovaci sada &S
Thermdrill /i =

1x KleStinovy upinac
1x Hakovy kli¢ ‘ e
1x Klestina

1x Nastroj Thermdrill

1x Zavitnik

100 g Thermdrill pasta

1x Stétec pro aplikaci pasty
100 ml Rezny olej

1x Stétec pro aplikaci oleje

Plastovy kuffik v€etné polstrovani ZDARMA.

Priklad startovaci sady:
Startovaci sada Thermdrill M8

Standardni cena 8 145 K¢
Zvyhodnéna cena

6 516 K¢

Aktudlni ceny na www.thermdrill.cz

Vas prodejce:



